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Application :

Pour la découpe de chanfrein et le fraisage sur des
centres d'usinage et machines CNC.

Moda|s :

= carbure monobloc micrograin
» Queue cylindrigue selon DIN 1636 HA

" zans revétement

= N® 16704 : 60"
= N® 16705 : 90"
= N° 16706 : 120°

Notes :

pointe de chanfrein aplatie sur 10 % du diamétre,
parex. 10 =1 mm
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Application Acier (N/mnr’) Acier inox Alu Laiton Bronze Plas- | Graphite | GG(G) | Alliage | Alliage | Alliage Mat. durs
tique | G(C)FK | GjMW | titane | nickel | super
<700 | =1000 | <1300 | marten. | austén. | court | long | court | long | court | long <55 HRC | <65 HRC
70 &0 35 35 280 | 350 | &0 70 40 45 135 45 18 18
Angle de chanfrein [Degré) 20 a0 120
Tolérance de @ de tige hé hé hé
Finition MNon revétu MNon revétu MNon revétu
Type N N M
@ de coupe 5 (mm) Longueur (mm) | @ de tige (mm)| Z (PCS) fz acier 1000 @ | 16705... 16704... 16706...

(mm) (mm) N° de réf. N° de réf. N° de réf.

1 2 39 3 2 0,01 210 L] = = = =
1,2 2.4 39 3 2 0,01 212 [ ] = = = =
1,9 3 39 3 2 0,01 215 [ = = e =

4 39 3 2 0,01 220 L] . - G -
2,9 5 39 3 2 0,01 225 L] = = - =

3 b 50 4 2 0,01 230 L 230 L 230 .

4 8 50 5 2 0,02 240 [ ] 240 . 240 .

5 10 50 & K 0,02 250 [ ] 250 [ ] 250 [ ]

1] 12 60 a 2 0,03 280 [ 260 [ ] 260 [ ]

a 16 70 10 s 0,04 280 [ 280 [ ] 280 L ]
10 18 70 12 2 0,05 300 [ 300 [ ] 300 [ ]
12 20 70 12 F 0,06 320 [ 320 [ 320 .
16 26 a0 16 2 0,08 360 [ ] 360 [ ] 380 [ ]
20 32 100 20 pd 0,1 400 [ ] 400 [ ] 400 [ ]




