Am Qutil de découpe en carbure a dent unique

1 outll de découpe, zans revétement
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Application :

Pour le fraisage, I'incision et le fraisage de contours
des métaux et des plastiques.

Modéle -

= Carbure monoblot micrograin
= Queue cylindrigue selon DIN 6535 HA
= Sans revitement

= Dépagemant

= gaupe A droite
= Finition mirair

Avantage :

T —

= Arrondissage d'arétes défini pour une durée de vie

maximale

= Grande zone A copeaux pour une circulation
optimale des copeaux
= |[dédale pour les métaux non ferreux at les

plastiques
Epplication Ecier [N/ mm’) Kcier inox Blu Laiton Bronze Plas- | Graphite | GGG) | Alliage | Mlizge | Aliage WMat. durs
tiqgue | G[C)FE | GjMW | titane | mickel | super
<700 | <1000 | <1300 | marten. | austén. | court | long | court | long | cowdt | long <55 HRC | <65 HRC
200 | 425 | 190 | 250 | 175 | 210 | 350
Type W
Finition Man revétu
Type d'emmancharment | Tige paralléle HA
Tolérance de @ daréte de coupe h%
Tolérance de @ de tige h&
Fi ‘:PCS! iz alu @ .:gr_r”‘l 16652 .
‘H Iﬂ ]E ﬁ H N® de réf.
i mm mim mm mim mm

1.5 L] 22 20 1,45 3 1 0,01 105 L]
2 ] 22 20 1.8 3 1 0,014 106 .
3 12 22 50 2,8 3 1 0,02 107 L
4 15 29 a7 3.8 4 1 0,03 108 L]
5 7 32 &0 4.8 2 1 0,04 109 .
G 20 28 &4 5.8 & 1 0,055 110 L)
=] 24 28 64 7.8 ] 1 0,07 111 .
10 23 33 73 2.7 10 1 0,085 112 L)
12 a2 39 g4 11,7 12 1 0,1 113 .
16 38 45 93 15,7 16 1 0,12 114 .




