Fraswerkzeuge Monoblock \ VHM Fraser Trochoidalbearbeitung

41‘ RN/ VHM TVC-Schaftfraser ,Trochoidal“ - EDELSTAHL O

4-5 Schneiden, ULTRA M - beschichtet
ULTRA | || Tvp Z V4 = RS
VHM s TR
36 HH - NS Sk ——
Bez.-Nr. 100-110

Anwendung: Ausfiihrung:

Die TVC Schaftfraser eignen sich optimal zur Bear- = VHM-Feinstkorn . g N
beitung mit modernen Frésstrategien. Schneiden- = Zylinderschaft nach DIN 6535 HB K\;‘& = D
langen von 3 - 5xD, verstarkte Kerne und speziell = ULTRA M-beschichtet

entwickelte Spanbrecher-Geometrien erlauben hohe Bez.-Nr. 120-132

Einsatztiefen bei maximaler Prozesssicherheit. ® Zentrumschnitt und Kantenschutzfase

= spezielle Spanbrecher fiir kurze Spane o R N, e e N |
= ungleicher Drallwinkel h.\k& ra— '
= Bez.-Nr. 100—110: 3xD Ausfiihrung mit Bez.-Nr. 232-242
Freistellung
i Vel
S.710  S.992
Anwendung Stahl (N/mmz) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- | Graphit | GG(G) | Titan- | Nickel- | Super- | Harte Werkstoffe
stoffe | G(C)FK | GiMW | Leg. Leg. Leg.
<700 [<1000 [ <1300 | marten. [ austen. | kurz [ lang | kurz [ lang | kurz [ lang <55 HRC [ <65 HRC
| | 100 | | | | 100 | 100 | 80 |
Typ VA
Oberflache ULTRAM
Werkzeugaufnahme | Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ h10
Toleranz Schaft-@ hé
Kiihlmittelzufuhr Extern
Z (STK) fz Edelstahl 16859...
.a. [% [% l:a ’a‘ v%‘ a Bez.-Nr.
mm mm mm mm mm mm Fn?m
6 19 21 62 5,7 6 0,12 5 0,07 100 86,00
6 25 - 70 - 6 0,12 4 0,07 120 97,00
6 32 - 72 - 6 0,12 4 0,07 232 | 114,00
8 26 28 68 7,7 8 0,16 5 0,09 102 | 116,00
8 34 - 80 - 8 0,16 4 0,09 122 | 128,00
8 42 - 90 - 8 0,16 4 0,09 234 | 144,00
10 32 35 80 9,7 10 0,2 5 0,11 104 | 149,00
10 42 - 95 - 10 0,2 4 0,11 124 | 164,00
10 52 - 100 - 10 0,2 4 0,11 236 | 188,00
12 38 42 93 11,7 12 0,24 5 0,14 106 | 174,00
12 50 - 105 - 12 0,24 4 0,14 126 | 198,00
12 62 - 120 - 12 0,24 4 0,14 238 | 212,00
16 50 56 108 15,7 16 0,32 5 0,18 108 | 299,00
16 66 - 125 - 16 0,32 4 0,18 128 | 336,00
16 82 - 140 - 16 0,32 4 0,18 240 | 360,00
20 62 70 126 19,7 20 0,4 5 0,21 110 | 462,00
20 82 - 145 - 20 0,4 4 0,21 132 | 520,00
20 102 - 165 - 20 0,4 4 0,21 242 | 570,00
Stiickpreis, €
Prod.-Gr. 1H)J
TORN VHM TVC-Schaftfraser ,Trochoidal® - ALUMINIUM .
4 Schneiden, unbeschichtet
VHM Z s L EEB i, ~—— ]
4 2w || = - —
Bez.-Nr. 140-176
Anwendung: Ausfiithrung:
El(_a TVC Sphaftfraser eignen sich (?pt|mal zur.Bear— - VHM-Femstkorn ‘ VGVL
eitung mit modernen Frasstrategien. Schneiden- = Zylinderschaft nach DIN 6535 HB
léngen von 3 - 5xD, verstarkte Kerne und speziell = unbeschichtet und poliert S.710  S.992
e_r1twnck<_e|te Spa_nbrec_her—Geometrlen. erlaubgn hohe Zentrumschnitt und Kantenschutzfase
Einsatztiefen bei maximaler Prozesssicherheit. : .
= ungleicher Drallwinkel
= Bez.-Nr. 140—154: 3xD Ausfiihrung mit
Freistellung
Anwendung Stahl (N/mmz) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- | Graphit | GG(G) | Titan- | Nickel- | Super- | Harte Werkstoffe
stoffe | G(C)FK | GjMW | Leg. Leg. Leg.
Nr. <700 | <1000 | <1300 | marten. | austen. | kurz | lang | kurz | lang | kurz | lang <55 HRC | <65 HRC
16859252 266 600 | 400
16859160-172 500 | 360
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