HM Fraises deux tailles HPC en carbure monobloc
5 goujures, revétement ULTRA
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Application : = Ardtes de coupe arrondies
Fraise deux tailles HPC avec torsion et pas irmdgu- = Coupe au centre
liers pour le meulage et le lissage universals. = Pas d'aréite de coupe irrégulier
Modale - = brise-copeaux sur chagque goujure
= Carbure monoblec micrograin Avantage -
= Queue cylindrique selon DIN 6535 HB = parfaitement adapté au fraisage trochoidal
= Revétement ULTRA = avec brise-copeaux pour les copeaux de petite
= Dégagement taille
= Angle de torsion irrégulier de 35°/38° = Géométrie HPC pour des vitesses d'avance maxi-
= Avec chanfrein de protection des dents males et un fonctionnement homogine
= adapté aux grandes profondeurs de coupe
Application Kcier (M,/mm") Agier inox Alu Laiton Bronze Plas- | Graphite | BGE) | Alliage | Alliage | Aliage Mat. durs
tigue | GICFE | GJMW | titane | mickel | super
=700 | <1000 | <1300 | marten. | austén. | court | long | court | long | cowt | long =55 HRC | <465 HRC
230 | 190 | 150 1210 350 | 300 | 240 | 280 160 | 100 70 70
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