ﬂm Fraises deux tailles HPC en carbure monobloc . . . .

4 gpoujuresz, revétement ULTRA
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W* de réf. 2681-286, 290-295

Application : » Goujures & bords arrondis

Fraises deux tailles HPC avec torsion et pas irrégu- = Coupe au centre

liers pour le meulage et le lissage universels. = Pas de goujure irégulier

Modle - = Brisa-copeaux sur chague Boujure

= Carbure monobles micrograin Avantage

= Queue cylindrigue selon DIN 6535 HE = Parfaitement adapté au fraisage trochoidal

= Revitement ULTRA = Avec brise-copeaux pour les copeaux de petite

» Avec dégagement taille

= Angle de torsion irrdgulier 35%/38° = Géométrie HPC pour les vitesses d'avance les plus
= Avec chanfrein de protection des dents dlevées et un travail en douceur

= adapté aux grandes profondeurs de coupe

Application Acier [N, mm’) Acier inox Al Laiton Bronze Pias- | Graphite G(‘dﬂ Alliage | Alliage | Alliage Mat. durs
tique FE | Gj titane | mickel | super
<700 | <1000 | <1300 | marten. | austén. | court | long | court | long | cowt | long <55 HRC | <45 HRC
230 | 190 | 150 120 350 | 300 [ 240 [ 280 160 | 100 70 70
Type M
Finitian LLTRA
Type d'emmanchement | Tige paralléle HB
Tolérance de @ d'aréte de coupe [
Tolérance de @ de tige hé
Z [PCS) fz acier 16851
‘& |§ Aﬁ‘ E 1000 @ (mm) | N® de réf.
mm mm mm mm mm mm fom

3 ] 12 54 2.8 4 0,1 4 0,03 281 .
4 12 & 2l 3.8 b 0.1 & 0,035 282 .
5 15 20 57 4.8 B 0,1 4 0,04 783 .
& 18 24 b2 5,8 1] 0.1 4 0,05 284 L
B 24 30 48 7.7 [ 0,2 4 0,06 786 .
10 3l 38 B0 9,7 10 0,2 4 0,07 788 »
12 & a8 [E] 11,6 1z 0,2 Fl 0,08 700 .
14 43 53 100 13,6 14 0,3 4 0,1 701 »
18 a1 a8 108 13,5 16 0,2 4 0,11 202 ]
18 55 73 123 17,5 18 0.3 B 0,13 203 .
20 61 74 126 19.5 20 0.2 4 0,13 294 .
25 75 100 158 24,5 25 0,3 4 0,16 205 *




