F I}/ Fraise rayonnante en carbure

2 arétes de coupe, revétement ULTRA M3
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Application : » Arrondissage d'arétes de coupe défini
Fraise rayonnée pour l'usinage de l"acier inoxydable « N® de réf. 200-216 : Queue cylindrigue HB
at des alliages de titane, nickel et cobalt. = N® de réf. 230-246 - Queue cylindrique HA
Modale : Avantage -
= Carbure de tungsténe micrograin » Géométrie de coupe positive optimisée
= Tolérance de rayon = 0/-0,010 mm = Evacuation des copeaux et résistance thermique
= Moyau renforcé excellentes
= Avec dégagement » Durée de vie maximale grace au revétement
= Revétement ULTRA MS & haute performance ULTRA MS
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