Outils de percage \

TORN Foret métal type N HSS (DIN 1869) . . O

Pour utilisation universelle jusqu‘a 1000 N/mm’

HSS HI]A
s . °eO— °
Ap,)phclat'mn : o ) Avantage : o Io— ‘ lk
Géométrie standard pour utilisation universelle = excellentes propriétés polyvalentes et grande ; 12 o
jusqu‘a 1000 N/mm?. précision de coupe pgn P .
Modéle : = utilisation universelle : réduit les colts d‘outillage
i L . et améliore la flexibilité
= Foret métal avec géométrie standard universelle » La vaporisation garantit une bonne adhérence du
liquide de refroidissement
Application Acier (N/mm?) Acier inox Alu Laiton Bronze Plas- | Graphite | GG(G) | Alliage | Alliage | Alliage Mat. durs
N° <700 | <1000 | <1300 | marten. | austén. | court | long | court | long | court | long | tique | G(C)FK | GjMW | titane | nickel | super | <55 HRC | <65 HRC
11063 20 [ 10 | | 40 | 50 [ 40 | 30 [ 30 [ 20 10 20
Matiere de coupe | Acier rapide HSS Matiére de coupe | Acier rapide HSS
Finition Vaporisé Finition Vaporisé
V B facier 700 @ | 11063... V facier 700 @ | 11063...
j V (mm/tr) N° de réf. ’g (mm/tr) N° de réf.
T 3 ) e 4
mm mm mm mm mm mm
1,5 80 125 0,04 005 [ 6,5 250 315 0,16 190 (]
1,5 100 160 0,04 010 [ 7 150 200 0,17 195 (]
2 80 125 0,05 015 ° 7 200 250 0,17 200 (]
2 100 160 0,05 020 [ 7 250 315 0,17 205 [
2,5 80 125 0,05 025 ) 7,5 150 200 0,19 215 []
2,5 100 160 0,05 030 [ 7,5 200 250 0,19 220 [
3 100 160 0,06 045 ) 7,5 250 315 0,19 225 [
3 150 200 0,06 050 [ 8 200 250 0,2 235 [)
3 200 250 0,06 055 [) 8 250 315 0,2 240 )
3,5 100 160 0,07 060 [ 8 300 400 0,2 250 [
3,5 200 250 0,07 070 [ 8,5 200 250 0,21 260 [
4 100 160 0,09 075 ° 8,5 250 315 0,21 265 [
4 150 200 0,09 080 [ 9 200 250 0,21 275 )
4 200 250 0,09 085 [ 9 250 315 0,21 280 [)
4 250 315 0,09 090 [ 9 300 400 0,21 285 [
4,5 100 160 0,1 095 [ 9,5 200 250 0,22 290 [
4,5 150 200 0,1 100 [ 9,5 250 315 0,22 295 °
4,5 200 250 0,1 105 [ 10 200 250 0,22 300 [
4,5 250 315 0,1 110 [ 10 250 315 0,22 305 [
5 100 160 0,12 115 [ 10 300 400 0,22 315 [
5 150 200 0,12 120 [ 10,5 200 250 0,23 320 °
5 200 250 0,12 125 [ 10,5 250 315 0,23 325 [
5 250 315 0,12 130 ° 10,5 300 400 0,23 335 [
5 300 400 0,12 135 [ 11 200 250 0,23 340 [
55 150 200 0,13 140 [ 11 250 315 0,23 345 °
55 200 250 0,13 145 [ 11 300 400 0,23 355 [
55 250 315 0,13 150 [ 12 200 250 0,24 360 [
6 150 200 0,14 155 [ 12 250 315 0,24 365 [
6 200 250 0,14 160 [ 12 300 400 0,24 375 [
6 250 315 0,14 165 [ 13 250 315 0,25 380 [
6 300 400 0,14 170 (] 13 300 400 0,25 385 °
6,5 150 200 0,16 180 (] 14 250 315 0,26 390 [
6,5 200 250 0,16 185 [ 14 300 400 0,26 395 [
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82 S| MARQUE D‘UN CERCLE PLEIN: ARTICLE STOCKE HAHN+KOLB ‘ @ LET'S WORK TOGETHER.
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